Von Blends geblendet?!

Unterscheidung von &hnlichen Materialien

Das Titelbild zeigt Schweilnahte, durch die je zwei Gehausehalften miteinander verbunden waren. Im Zuge
von Festigkeitsprifungen werden diese getrennt und die dazu nétige Kraft ermittelt. Dabei wurden zwei unter-
schiedliche Qualitaten festgestellt (i.O. und n.i.O.), die sich in ihrer Stabilitdt deutlich unterscheiden. Die gute
Schweilnaht (i.0.) ist deutlich breiter und es scheint mehr Material aufgeschmolzen zu sein als bei der schlech-
ten SchweiRnaht (n.i.O.). Dies war verwunderlich, da eigentlich fir beide Bauteile das gleiche Polymer (PPE)
eingesetzt wurde.

Erste Nachforschungen ergaben fiir beide Gehause vergleichbare Herstellbedingungen und auch das Material
Polyphenylenether (PPE) stimmte allem Anschein nach lGberein. Trotzdem wurden Materialanalysen mittels IR-
Spektroskopie (— [R-Spekiroskopie) durchgefiihrt. Der Spektrenvergleich zeigte tiberraschende Unterschiede!
Das Spektrum des n.i.O.-Gehauses weist einige Banden mehr auf als das Spektrum des i.0.-Gehauses. Die
Lage dieser Banden deutet auf die zusatzliche Anwesenheit von Polyamid hin.
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http://acl-online.de/lexikon/38-acl/lexikon/142-infrarotspektroskopie.html

Zur Verifizierung und genaueren Charakterisierung des Polyamids wurden anschlieRend DSC-Messungen
(— DSC-Messungen) durchgefuhrt. Beide Bauteile verfligen Uber Glasiibergange bei 145°C-150°C, die dem
PPE zugeordnet werden kdnnen. PPE wird meist als Polystyrol-Blend eingesetzt. Der Glasiibergang von reinem
PPE lage bei 215°C.

Ferner zeigen beide Materialien (unterschiedlich stark ausgepragte) Schmelzpeaks bei ca. 104°C, die evtl. von
einer Polyolefin-Beimischung (Farbbatch) oder von einem Additiv stammen. Einen deutlichen Unterschied stellt
jedoch der Schmelzpeak bei ca. 257°C in der Kurve des n.i.O.-Materials dar. Dieser Schmelztemperaturbereich
ist typisch fiir Polyamid 6.6.
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Das Polyamid verfligt mit ca. 260°C Uber den héchsten Schmelzpunkt der enthaltenen Polymere, sodass fur
dessen Verarbeitung die auf PPE abgestimmten Parameter nicht geeignet waren. Die im Schweil3prozess
auftretenden Temperaturen reichten héchstwahrscheinlich nicht zum Aufschmelzen des PAs aus, wodurch
insgesamt ein schlechterer Verbund der Formteile die Folge war.

Die Vermutung von im Basismaterial enthaltenem Polyamid aus der IR-Analyse konnte somit bestatigt werden.
Ferner wurde eine weitere Komponente (Schmelztemperatur ca. 104°C) entdeckt, deren Banden im IR-Spek-
trum vermutlich Gberlagert sind. Es zeigte sich, dass die Analyse mit nur einer Methode nicht immer ausreicht,
um Proben sicher zu charakterisieren.
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