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Korrosionsprifungen in kiinstlichen Atmosphéaren - Salzsprihnebel-
prifungen EN ISO 9227

Korrosion ist nach DIN 50 900 definiert als die Reaktion eines metallischen Werkstof-
fes mit seiner Umgebung, die zu einer messbaren Veranderung fuhrt.

Man unterscheidet bei den Korrosions-Kurzzeitprifungen 3 Arten:

1. Salzspruhnebelprifung (NSS- Prifung)
2. Essigsaure-Salzsprihnebelprifung (AASS- Prifung)
3. Kupferchlorid-Essigsaure-Salzsprihnebelprifung (CASS- Prifung)

Die Salzspruhnebelprifung ist sicherlich die am haufigsten durchgefuhrte Korrosions-
prufung. Sie wird eingesetzt fir die Untersuchung von korrosionsgeschitzten Bauteilen
oder zur Beurteilung des Korrosionsverhaltens von Werkstiicken aus verschiedenen
Materialien.

Die Bleche, die im folgenden Bild zu sehen sind, waren beide 1000h lang einer Salz-
spruhnebelprifung ausgesetzt. Man erkennt deutlich das unterschiedliche Korrosions-
verhalten, eine Folge verschiedener Beschichtungen. Noch deutlicher kann ein Ergeb-
nis kaum ausfallen!

-2-
BCL GmbH Telsfor O T4 BT ) T4-0 Bankwerbindungen: Gezchaksiiteen
HalMingen Telefax O 7467/ T4 26 Wolkshank HemenbangFolnnburg Herbort Amann
Etzvdpsansirale 31 Eslall  infoiEFac-onling. da (BLZ E03 913 10 Korfo-Mr. 554 331 005 Dv. Paiar Hanna
TFE0A Rottanbiing Irviermian  FmgVwwwv scl-onling da Kraigspaikaass Takingan Tiingan HRE 184R

[BLE €41 500 304 Hamo-He 2 231 602



25 AL

Die Prifung wird so durchgefiihrt, dass in einer geschlossenen Prifkammer eine
wassrige Natriumchloridlésung mit einem Gehalt von 5% (50 g/I) kontinuierlich ver-
spruht wird. Die Temperatur im Prufraum betragt dabei 35°C. Es wird standig frische
Pruflosung verwendet, die Reste der Priflésung werden kontinuierlich entsorgt.

Verscharfte Varianten des Tests werden dadurch erzeugt, dass man dem Kochsalz
noch Essigsaure bzw. Kupferchlorid und Essigsaure zufugt (AASS- bzw. CASS-Test).

Die Salzsprihnebelprifung lasst auch kleine Unterschiede in der Qualitdt von Be-
schichtungen, seien sie nun metallischer oder organischer Art recht gut unterscheiden.
Auch Kombinationen von Beschichtungen lassen sich so hervorragend prufen. Bei
Werkstticken (Schrauben, Kugeln, Metallnetzen usw.) die aus Stahlen mit unterschied-
licher Elementzusammensetzung gefertigt wurden, lassen sich durch die Salz-
spruhnebelprifung eventuelle Unterschiede im Korrosionsverhalten aufzeigen.

Besonders gefragt ist die Salzsprihnebelprifung in der Automobilindustrie, sie kann

aber auch mit groBem Erfolg in anderen Bereichen eingesetzt werden. Die Prifzeiten
liegen je nach Aufgabe im Bereich von 24-1000 Stunden.

Wir prifen Ilhre Werkstticke gerne nach den oben genannten Normen



